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Poradnik — Koncowki kablowe

Technika zaprasowywania koncowek konektorowych

Mozemy podzieli¢ je na trzy grupy:

— standardowe (najczesciej spotykane) koncowki konektorowe, nasuwka i wsuwka (typ wg Ergom N, NR, W, WR).

— wyspecjalizowane koncowki konektorowe, przystosowane do nietypowych stykow aparatdw lub urzadzen elektrycznych, nasuwka z odgatezieniem oraz
nasuwka katowa (typ wg Ergom NZ,NZJ, WZ], NW, NK).

— koncowki oczkowe, przeznaczone do przytaczenia przewodu do zacisku Srubowego (typ wg Ergom MO), z wykorzystaniem tego samego co konektory
sposobu zaciskania na przewodzie.

Materiat: W, WR, N, NR, NZ,NZJ, WZ], NW, NK, MO: mosigdz CuZn 30F 43 wg DIN 17670, lub mosiadz M 70 wg PN-67/H-87025.
Pokrycie: cynowane galwanicznie, 3um, lub niecynowane — oznaczenie NC

Wielko$ci znamionowe:

N, NR, W, WR — przekréj 0,1+6 [mm?2], szerokos¢ 2,8; 4,8; 6,3 [mm], grubo$¢ 0,5; 0,8 [mm].
NZ,NZ], WZ] - przekrdj 0,5+2,5 [mm2], szerokosc 2,8; 4,8; 6,3 [mm], grubosc¢ 0,5; 0,8 [mm].
NW, NK — przekréj 0,5+2,5 [mm2], szerokos¢ 4,8; 6,3 [mm], grubos¢ 0,5; 0,8 [mm)].

MO - przekréj 0,5+6 [mm?2], zacisk M3+M6.

Zastosowanie:

Koncéwki MO znajdujg zastosowanie do sprzetu AGD, motoryzacji itp. Zwykle dostarczane w postaci tasmy ze wzgledu na automatyzacje procesow
montazowych. W standardowych koncéwkach konektorowych (N, NR, W, WR), nasuwka stuzy do przytaczenia przewodu do zacisku urzadzenia, a za
pomoca wsuwki mozna potaczy¢ ze soba dwa odcinki przewodu (drugi musi by¢ zakonczony nasuwka). Pofaczenie to odbywa sie dzieki sprezystosci
materiatu czesci przytaczeniowej nasuwki. Ze wzgledu na grzanie sie zestyku wsuwka — nasuwka, stosowane sg do przewoddw o maksymalnym przekroju
6 mm2. W koncéwkach konektorowych wyspecjalizowanych (NW, NWR, NK, NKR) nasuwka z odgatezieniem ma identyczne zastosowanie jak standardowa
nasuwka, z tym ze mozemy do pojedynczego konektora przytaczy¢ dwa przewody.

przed zacisnigciem. Technologia zaciskania:

Koncéwki konektoronowe zaciskamy zaréwno na przewodzie jak i na jego izolacji, narzedziami z
matrycami zaprasowujacymi przez tzw. “zawijanie” (patrz rys. 1).

Niezaleznie od szerokosci zaciskanej koncowki (2,8; 4,8; 6,3 [mm]) ksztatt zaci$niecia pozostaje taki
sam. Nalezy tu tez zauwazy¢ ze istnieje réznica w wymiarach “skrzydetek” koficéwek o tym samym
przekroju i szerokosci, wykonanych wedtug réznych norm oraz produkowanych przez réznych pro-
ducentéw wg ich wymagan (patrz rys. 2 i rys. 3). Skrzydetka w koncéwce moga by¢ uformowane na
ksztatt litery “O” z dodatkowo przygietymi do $rodka jej koricami, lub tez mogq by¢ rozchylone na
zewnatrz przypominajac ksztattem litere V.

po zacisnigeiu

Dzieki zastosowaniu zagie¢ na koncach “skrzydetek” (ksztatt “0") zmniejszo-
na zostata sita niezbedna do poprawnego zaciéniecia koncéwki, jak rowniez
osiggnieto lepszg powtarzalnos¢ (doktadnosc) wykonywanych potaczen.

Rys. 2 Rys. 3

Nasuwka konektorowa ze skrzy- Wsuwka konektorowa ze skrzy-
detkami 0" detkami “V”



