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Poradnik — Koncowki kablowe

TECHNOLOGIA ZACISKANIA KONCOWEK | LtACZNIKOW RUROWYCH AL

Wykonywane s3 one jako:

- oczkowe proste (typ wg. Ergom KDA; KDA ... BS; KDA .../x2; 2Kam; KA; ),

- oczkowe proste szczelne (typ wg Ergom: KRA; KRA ... BS) wg DIN 46329

- oczkowe proste szczelne sektorowe (typ wg Ergom KRAS ... SE)

- taczace na ,styk” (typ wg. Ergom 2ZA; KLA; LA ; KLAN; LAP ; LAWP ; LAW.

- faczace na ,styk” redukcyjne (typ wg. Ergom LA .../ ...; LAP .../ ..; LAWP .../ ..; LAW .../ ...
- taczace na ,styk” sektorowe (typ wg. Ergom LAS)

- taczace na ,zaktadke” (typ wg. Ergom ZLA)

- bolce (typ wg. Ergom BAW; BAK)

W pozostatych koncéwkach i tacznikach (za wyjatkiem KA; 2Kam; KLA; 2ZA) wymiary DIN odnosza sie wylacznie do czesci rurowej koncowki badz
tacznika.

Materiat: wszystkie typy - rura aluminiowa E-Al wg DIN 40 501 teil 3 lub DIN 17 12 teil 2
Pokrycie: bez pokrycia lub cynowane (na zyczenie)

Zastosowanie:

Koncowki oczkowe proste stuzg do przymocowania przewodu za pomocg zacisku srubowego do szyny zbiorczej, rozdzielnicy itp. taczniki stuzg do
potaczenia elektrycznego ze sobg dwdch przewodéw o jednakowym przekroju na tzw. ,styk” lub potaczenia dwdch przewoddw o réznych przekrojach
(taczniki redukcyjne). Laczniki taczace ,na zakladke” stuza do potaczenienia mechaniczno - elektrycznego przewodéw linii napowietrznych nieizolowanych.
Potaczenie dokonane za ich pomoca tacznikéw (za wyjatkiem 2ZA; KLA; KLAN; ZLA) nie moze byé obcigzane mechanicznie. Bolce aluminiowe stuzg do
przytaczenia przewodu do zacisku srubowego.

Technologia zaciskania

Koncoéwki i faczniki aluminiowe zaciskamy narzedziami z matrycami prasujacymi na tzw. ,szesciokat”.

Dzieki takiemu ksztattowi zaprasowania otrzymujemy potaczenie o bardzo dobrych
parametrach mechanicznych jak i elektrycznych. Jednak uzyskanie takich parametréw
potaczenia, wymaga kilkakrotnego zaprasowania koncowki badz tacznika. Im wigksza jest
liczba zaprasowan, tym pewniejsze uzyskamy potgczenie.

Jest to szczegdlnie istotne dla potaczen energetycznych od ktérych wymaga sie przenoszenia duzych mocy i pradéw. Zaprasowywanie na ,szesciokat”
wymaga jednak do$¢ znacznej sity niezbednej do zaci$nigcia koncowki, dlatego tez przy wykonywaniu takich zaprasowan (nawet przy matych przekrojach
przewodow) ZAE ERGOM zaleca stosowanie narzedzi hydraulicznych lub tez narzedzi recznych o powiekszonym przetozeniu mechanicznym
(obstugiwanych za pomocg dwoch rak).

Uwaga: Przed rozpoczeciem zaprasowywania, kabel aluminiowy odizolowany nie czyszczony, nalezy wprowadza¢ do koncowki ruchem skretnym, w celu
usuniecia tlenkow aluminium powstatych na powierzchniach kabla i korcowki.
Aby uzyskac potaczenie o wymaganej jakosci, zalecamy zaciskanie koncéwek na ,szesciokat” przeprowadzaé w nastepujacy sposob:
Na wiekszosci koncowek i tacznikdw wybite lub nadrukowane jest
o o oznaczenie podajace:
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- numer gniazda matrycy, jakg musi zostac zacisnieta korncowka

) - graficzne oznaczenie ilosci i potozenia wymaganych zaprasowan,
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Przyktad takiego oznaczenia zamieszczono powyzej.
1. Znak firmowy
2. Numer gniazda matrycy
- Dalsze zaprasowaria z crugil 2. Daleze saprasonaiia. 3. Oznaczgmfz miejsca i ilosci zacisnie¢
3a. ,Waskich” — waska matryca zaciskajaca

strony (od $rodka na zewnatrz,
. . - ) 3b. ,Szerokich” — szeroka matryca zaciskajaca
Konieczne jest wykonanie wszystkich zaznaczonych (zalecanych) 4. Oznaczenie rodzaju kabla (przekrdj i profil)

zaprasowan. Nalezy zwraca¢ uwage aby stosowaé odpowiedni typ matrycy
do zaciskanej kofcowki czy tacznika oraz aby wielkos¢ gniazda
zaciskajacego matrycy odpowiadata przekrojowi na jaki zostata
przeznaczona koncéwka czy tacznik.
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Typy profili kablowych:

(rm) (re) (sm) (se)
okragty wielodrutowy okragty jednodrutowy sektorowy wielodrutowy sektorowy jednodrutowy




