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Technologia zaciskania koncowek i tacznikow rurowych Al-Cu

Wykonywane sg one jako: oczkowe, faczace oraz bolce.

Materiak: wszystkie typy — gatunek E-Al wg DIN 40 501 teil 3 lub DIN 17 12 teil 2.
gatunek E-Cu wg DIN 40 500 teil 2, 3 lub DIN 17 87.

Pokrycie: bez pokrycia.

Zastosowanie:

Koncowki oczkowe (KCA; TMA) stuzg do przytaczenia przewodu za pomoca zacisku Srubowego do szyny zbiorczej, rozdzielnicy itp. taczniki rurowe stuza
do potaczenia elektrycznie ze sobg o réznych przekrojach i z réznych materiatow (LMAN; LMAN36). Potaczenie dokonane za ich pomocg nie moze by¢
obcigzane mechanicznie. Bolce aluminiowo-miedziane (BMAN) stuzg do przytaczenia przewodu do zacisku $rubowego.

Technologia zaciskania:
Koncowki te zaciskamy narzedziami z matrycami prasujacymi na tzw. “szesciokat”.

Dzieki takiemu ksztattowi zaprasowania otrzymujemy potaczenie o bardzo dobrych
parametrach mechanicznych jak i elektrycznych. Jednak uzyskanie takich parametrow
potaczenia, wymaga kilkakrotnego zaprasowania koricowki. Im wieksza jest liczba zapra-
sowan, tym pewniejsze uzyskamy potaczenie.

Jest to szczegdlnie istotne dla potaczen energetycznych od ktérych wymaga sie przenoszenia duzych mocy i pradéw. Zaprasowywanie na “szesciokat”
wymaga jednak dos¢ znacznej sity niezbednej do zaci$niecia koncdwki, dlatego tez przy wykonywaniu takich zaprasowan (nawet przy matych przekrojach
przewodow) ZAE ERGOM zaleca stosowanie narzedzi hydraulicznych lub tez narzedzi recznych o powiekszonym przetozeniu mechanicznym (obstugiwanych
za pomocg dwdch rak).

Wedtug badan i doswiadczen ZAE ERGOM, aby uzyskac¢ potaczenie o wymaganej jakosci, zaciskanie koncowek na “szesciokat” powinno odbywac sie w
nastepujacy sposob:

< S Na kazdej koncowce wybite lub nadrukowane jest oznaczenie podajace:
. — przekrdj koncdwki oraz Srednice otworu pod $rube (w przypadku kon-
? ______ E - <!> - E] 7777777 é ] cowek oczkowych);
i — numer gniazda matrycy, jakg musi zostac zacisnieta koncéwka;

— graficzne oznaczenie ilosci i potozenia wymaganych zaprasowan, wykony-

[—> Wiasciwy kierunek i kolejnosé . s . . . L
zaprasowywania dla koficowek wanych matrycami waskimi (narzedzia reczne) badz matrycami szerokimi
! > é zaznaczono strzatkami. (narzedzia hydrauliczne).
2 4
1. Pierwsze zaprasowanie / /

(wewnatrz)

~

Dalsze zaprasowania 1. Pierwsze zaprasowanie o = oo &N, T — ——
{od érodka na zewnatrz) (wewnatrz) P T\

3b/ 3a  \1

©

Pierwsze zaprasowanie
2 drugiej strany (wewnatrz)

Przyktad takiego oznaczenia zamieszczono ponizej.
2. Dalsze zaprasowania 1. Znak firmOWy.
(od $rodka na zewnatrz) .
2. Numer gniazda matrycy.
3. Oznaczenie miejsca i ilosci zacisniec.

IS

. Dalsze zaprasowania z drugiej
strony (od $rodka na zewnalrzg

Konieczne jest wykonanie wszystkich zaznaczonych (zalecanych) zapraso- 3a. Mechanicznych — waska matryca.
wan. Nalezy zwraca¢ uwage aby stosowac do zaciskanej koncowki matry- 3b. Hydraulicznych — szeroka matryca.
ce odpowiadajaca przekrojowi na jaki zostata ona przeznaczona. 4, Oznaczenie typu kabla (przekrdj i profil).

Typy profili kablowych

okrggty wielodrutowy okragty jednodrutowy sektorowy wielodrutowy sektorowy jednodrutowy
(rm) (re) (sm) (se)
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Crimping technology for tubular terminals Al-Cu

Made as: ring terminals, connecting terminals, pin terminals.

Materials: all types — E-Al grade acc. to DIN 40501 Teil 3 or DIN 1712 Teil 2.
E-Cu grade acc. to DIN 40500 Teil 2,3 or DIN 1787.

Surface: without coating.

Application:

Ring terminals (KCA; TMA) are used for connecting wire by means of a screw joint to bus-bar, switchgear, etc. Tubular connectors are used for electric
connection of two wires of different cross-sections and different materials (LMAN; LMAN 36). This joint cannot be stressed mechanically. Aluminium-
copper pin terminals (BMAN) are used for connecting wire to screw joints.

Crimping technology:
Terminals are crimped using tools with so called “hexagon” Crimping dies.

Owing to such compressing shape the joint with very high mechanical and electrical pa-
rameters is achieved. However, such joints need several compressions of terminal. The
higher compression number the better the joint is.

It is very important in the case of power joints where transmission of large power and currents is required. The “hexagon” compression needs still con-
siderable force to crimp a terminal so in case of such compression (even small wire cross-section) ZAE ERGOM recommends the use of hydraulic tools
or hand-tools with a higher mechanical ratio (operated with both hands). In order to achieve a joint of required quality it is recommended to compress
terminals to “hexagon” in the following way:

-~ There is a code stamped or overprinted on every terminal to indicate:
; — terminal cross-section or screw hole diameter (in case of ring termi-
? ______ H___é___[z] ,,,,,,, é ] nals)
! — die seat No. to crimp a terminal

— — graphic code of number and position of compressions required, made
with narrow dies (hand tools) or wide dies (hydraulic tools).

Correct direction and sequence
. of terminal compressions
— e ——— e are marked with arrows.
2 4
/ -
, /

1. First compression
(inside)

Cu 150 rm/sm

Further compression i i N
(from inside tgmnsidc) ! (Fi'nrgﬁf)o'"p'essm" 3b / AN

3a N

An example of such code is given below.
1. Trade mark.

. First compression
on the other side (inside)

2. Die seat No.
3. Marking of place and number of compressions.
Further compressions on the 2 T ompression 3a. Mechanic: narrow die.

other side (from inside to outside)

3b. Hydraulic: wide die.
4. Code of cable types (cross-section and profile).

All marked (recommended) crimp must be made. Please pay attention to
use a proper die for the cross-section to which it is designed.

Types of cable wires

round multiwire round one-wire sectored multiwire sectored one-wire

(rm}) (re) (sm) (se)
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TexHonorua ans 3axxuMa TpybuyaTbix HakoHeuHukoB Al-Cu

M3roTaBnuBaloTCs B BUAE: OYKOBbIX, COEANHUTESNIbHBIX HaKOHEYHUKOB U LLITpreVl.

Marepwman: Bce UMbl — copt E-Al cornacHo DIN 40501 teil 3 unu DIN1712 teil 2.
copT E-Cu cornacHo DIN 40500 teil 2, 3 unn DIN1787.

MokpbiTHeE: 63 NOKPLITUS.

WUcnonb3oBaHue:

OukoBble HakoHeuHMKkK (KCA, TMA) Ucnonb3yoTcs ANs NpUKPENIEHNst NPOBOAA C MOMOLLbIO BUHTOBOrO 3a)XKnMa K: COOpHON LUMHE pacnpeaenvTeib-
HOro YCTpOIACTBa U T.4.

CoeanHUTENbHbIE HAKOHEYHWUKM NMPeAHa3HayYeHbl ANS cCoeMHEHWS ABYX NPOBOAOB C pa3HbIMU CEYEHUAMU U U3 pa3HbiX MaTepuanos (Tun LMAN; LMAN
36). CoeanHeHUs, BbINOSTHEHHBIE C X MOMOLLbIO, HEMb3S MEXAHWUYECKN HarpyxaTb. ANIOMUHMEBO-MeaHble WTbipy (BMAN) ncnonb3yoTcs Ans npukpe-
NAeHNS NPoBOAA K BUHTOBOMY 3aXUMY.

TexHONorus 3aXKMMaHus:
[lNsl 3anpeccoBKM 3TUX HAKOHEYHUKOB UCMOMb3YIOTCS MHCTPYMEHTLI C MaTpUL@MM, MPECCYIOWMMU B GOpME LWECTUYTOMNbHUKA.

Bnarozaaps Takoi hopMe 3anpeccoBKM MoTyYyaeM COEAMHEHWE C XOPOLIMMM MEXaHUYECKUMM
U 3NEKTPUYECKMMM napameTpamu. OgHaKo, ANs TOro, YTO6bl NONYYUTb TakMe NapaMeTpb
coefvHeHus!, Heo6X0AMMO HECKOMNBKO pPa3 3arnpeccoBbiBaTb HAKOHEYHMKM. YeM 6onblue by-
[ET 3anpeccoBoK, TEM MPOYHEE MOSTyYUTCS COeAUHEHVE.

S\

)

3T0 0COBEHHO BaXXHO B SHEPrETUYECKUX COEANHEHUSX, Nepealollmx 60MbLUYI0 MOWHOCTb U 3Hepruto. OAHaKO ANs 3anpeccoBku B (hOpMe LUeCTUYronb-
HUKa TpebyeTcs NpUMeHeHUs 60/IbLLIOK (HU3NYECKON CUMbI, HEOBXOAMMON ANS 3aXMMa HAKOHEYHMKaA. MO3TOMy AN Takoro poAa 3anpeccoBOK (Aaxe B
cflyyae Ucnonb30BaHWs NPOBOAOB C HeGONbLUMM ceyeHneM) ZAE ERGOM pekoMeHAyeT UCMOob30BaHUe M'MAPaBANYECKUX UK PYYHBIX MHCTPYMEHTOB C
YBE/IMYEHHbIM MEXaHWYECKUM NepeAaToUHbIM OTHOLWEHUEM (TPeBYIoLWMX UCMob30BaHUs 06eunx pyk). COrnacHo MCCNefoBaHMSM W OnbiTaM, ANs TOro,
4TO6bI NOMYYNTL COEAMHEHWE TPebyeMOoro KayecTBa, 3anpeccoBka B hopMe LIEeCTUYroNbHUKA A0MKHA NPOUCXOAUTL CeayoLwmuM o6pasom:

< Ha ka)xaoM HaKOHEYHMKE yKa3aHo 0603HaueHue, MHhopMUpyoLme:
; — CeyeHWe HaKoHEeYHWKa U AMaMeTp OTBEpCTUs ANs 6onTa (41 OYKOBbIX Ha-
? —————— H _——— e — E] fffffff é - KOHEUHMKOB)
: — HOMep rHe3aa MaTpuLbl, KOTOPOM A0MKEH BbiTb 3aXaT HAKOHEUYHMK
 — — rpacduyeckoe 0603HaYeHME KONNYECTBA M MOMOXEHMS HEOBXOAMMBIX 3a-
Mpasuneroe Hanpaenenue NPECCOBOK, BbIMOMHSAEMbIX Y3KUMU MaTpULaMu (pyYHble MHCTPYMEHTI) Un

N9 HAKOHEUHIKOE LIMPOKMMK MaTpULaMn (rnapaBaMyYeCcKNE NHCTPYMEHTDI).

0Bo3HaueHB! CTpenkamu.
j 2 4

/ /
Mepean 3anpeccoBKa //

(8HyToW)

- é 1 O4EPELHOCTL 3aNPECCOBKK

Cu 150 rm/sm

= = = man =
. JanbHedlwune 3anpeccoBKu 1. Mepean 3anpeccoBka -\ \
(oT cepeaunbl Hapyxy) (BHyTpH} <

N

30/ 3a  \1

MpumMep Takoro 0603HaYeHNsI MOKa3aH HUXe.

1. ®MPMEHHBIN 3HaK.

2. Homep rHesga maTpuupbl.

4. o o 2. JanbHeHWMe 3anpeccoBKW
Crapows (0% capapmmi ey (o7 cepeau apyy) 3326&2;21?;@ lxliciayl;(gn::i;zaa 3aMpeccoBok .
3b. MMapaBnnyeckune — WMpokas maTpuua.

4. Obo3HauyeHne Tvna kabens (cevyeHve n Npodunb).

. MepBsan 3anpeccoBka ¢
APYTO# CTOPCHbI (BHYTPH}

Heobxoammo caenatb Bce 0603HaYeHHble (peKoOMeHayeMble) 3anpec-
coBku. HeobxoanMo Takxe 06paTWTb BHMMaHWe Ha TO, YTOObI Ans
3a)XXMMaeMOro HaKOHeYHWKa UCMosb30BaTh MaTpULy, COrnacHo C ce-
YyeHueM, ANs KOTOPOro oHa npeaHa3HayeHa.

Tunbl kabenbHbIX Npodunen

KPyrnbii KPYFIbliA CEKTOPHbIN CEKTOPHbIN
MHOFOMPOBOSOYHbI 0[HONPOBOIICYHbI MHOTOMPOBOSOYHbIN OfIHONPOBOIOYHbIH

(rm) (re) (sm) (se)
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Koncowki
rurowe szczelne
aluminiowo-miedziane
typu TMA

Materiat: Al-Cu.
Pokrycie: bez pokrycia.
Narzedzia do zaciskania: str. 9/13.

Al-Cu Tpy6uyaTble HAKOHEYHUKHN

Aluminium-copper
longitudinally sealed
tubular terminals
TMA type

Material: Al-Cu.
Surface: uncoated.
Crimping tools: p. 9/13.

ANroMUHUEBO-MeHble
Tpyb6buaTtbie
HaKOHEYHUKM
™na TMA

Marepuan: Al-Cu.
MokpbiTHe: 6e3 NOKpLITUS.
3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTBI: C. 9/13.

~~~~~ =}

o
Przekroj Wymiary 1 Zapr ie / Crimping / peccoBka
Cross section Dimensions Liczba zaciénieé¢
Typ CeueHnne Zacisk Pasmepbi _ No. of crimp Art. nr
Type [mm2/Mm2] Terminal [mm/mm] Nr gniazda Yncno saxarnii Item No.
Tnn 3amum op ie [kal Dllle code No. Mech. Hydr. Apr. N2
sm se D d L1 L B Package [kg] 0. rHesna Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. mapas.
TMA 16/8 M8 0,28 350-450020
16 25 12,0 | 55 | 32,0 | 70,0 | 16,0 10 11 4 2
TMA 16/10 M10 0,25 350-450021
TMA 25/8 M8 0,3 350-450030
25 35 12,0 | 68 | 340 | 750 | 18,0 10 13 5 3
TMA 25/10 M10 0,28 350-450031
TMA 35/8 M8 0,45 350-450040
35 50 14,0 | 8,0 | 42,0 | 850 | 20,0 10 14 5 3
TMA 35/10 M10 0,48 350-450041
TMA 50/8 M8 0,53 350-450050
TMA 50/10 M10 0,51 350-450051
50 70 16,0 | 98 | 42,0 | 90,0 | 23,0 10 16 6 3
TMA 50/12 M12 0,49 350-450052
TMA 50/14 M14 0,49 350-450053
TMA 70/10 M10 0,68 350-450060
TMA 70/12 M12 0,65 350-450061
70 95 18,5 | 11,2 | 45,0 | 102,0 | 26,0 10 18 6 3
TMA 70/14 M14 0,65 350-450063
TMA 70/16 M16 0,63 350-450062
TMA 95/10 M10 1,0 350-450070
TMA 95/12 M12 1,2 350-450071
95 120 22,0 | 13,2 | 48,0 | 110,0 | 28,0 10 2 6 3
TMA 95/14 M14 1,3 350-450073
TMA 95/16 M16 1,4 350-450072
TMA 120/10 M10 1,41 350-450080
TMA 120/12 M12 1,33 350-450081
120 150 23,0 | 14,7 | 56,0 | 120,0 | 30,0 10 22 8 4
TMA 120/14 M14 1,33 350-450083
TMA 120/16 M16 1,28 350-450082
TMA 150/10 M10 1,63 350-450089
TMA 150/12 M12 1,72 350-450090
TMA 150/14 150 185 M14 25,0 | 16,3 | 60,0 | 124,0 [ 34,0 10 1,71 25 8 4 350-450093
TMA 150/16 M16 1,68 350-450091
TMA 150/20 M20 1,63 350-450092
TMA 185/10 M10 2,3 350-450098
TMA 185/12 M12 2,3 350-450100
TMA 185/14 185 240 M14 28,5 | 18,3 | 60,0 | 132,0| 37,0 10 2,2 28 9 4 350-450103
TMA 185/16 M16 2,0 350-450101
TMA 185/20 M20 1,75 350-450102
TMA 240/10 M10 3,35 350-450108
TMA 240/12 M12 3,35 350-450110
TMA 240/14 240 300 M14 32,0 | 21,0 | 62,0 | 147,0 | 40,0 10 3,2 32 9 4 350-450113
TMA 240/16 M16 3,1 350-450111
TMA 240/20 M20 2,95 350-450112
TMA 300/10 M10 3,95 350-450118
TMA 300/12 M12 3,8 350-450120
TMA 300/14 300 - M14 34,0 ( 23,5 | 70,0 | 170,0 [ 50,0 10 3,6 34 9 4 350-450123
TMA 300/16 M16 3,45 350-450121
TMA 300/20 M20 3,2 350-450122
Uwaga! Remark! MpumMeuaHue!

— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem
kontaktowym i zapakowane sg w folie.

— Zyly sektorowe musza zostaé przeformowane
“na okragto”.

— Terminals are filled with special contact grease
and packed in foil.

— Sector shaped conductors must be rounded
with special dies.

— CoeanHUTENbHbIE My Tbl HAMONIHEHbI Creum-
aNbHON KOHTaKTHOM CMa3KoM U yrnakoBaHbl B
NAEHKY.

— CeKTOpHbIE XWIbl A0KHbI 6bITb NepedopMu-
poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki
rurowe szczelne
aluminiowo-miedziane
typu KCA

Materiat: Al-Cu.
Pokrycie: bez pokrycia.
Narzedzia do zaciskania: str. 9/13.

Al-Cu Tpy64yaTble HAKOHEUYHUKHN

Aluminium-copper
longitudinally sealed
tubular terminals
KCA type

Material: Al-Cu.
Surface: uncoated.
Crimping tools: p. 9/13.

AnroMuHueBoO-MefHble
Tpyb6uaTble
HakoHeuyHuku Tuna KCA

Marepuan: Al-Cu.
MokpbiTHe: 6e3 NOKpLITUS.
3a)KUMHbIe UHCTPYMEHTBI: C. 9/13.

Cu Al
7 — 94
i1
L
Przekroj Wymiary 1 Zapr / Cril / 3anp
Cross section . Dimensions a a Liczba zaciénieé¢
Typ CeueHne Zacisk Pazmepbi ) No. of crimp Art. nr
Type [mm2/mM2] Terminal [mm/mm] Nr gniazda Yucno 3axaTmii Item No.
Tun 3awm Opak [kg] D*:z C:::sz:. Mech. Hydr. ApT. N2
sm se D d L1 L B Package [kg] ) Mech. Hydr.
[szt./pcs/wT.] YnakoBka [kr] MexaH. mppas.
KCA 16/8 M8 0,28 350-430001
16 25 12,0 55 42 87 24 10 12 4 2
KCA 16/10 M10 0,26 350-430101
KCA 25/8 M8 0,30 350-430201
KCA 25/10 25 35 M10 12,0 6,8 42 87 24 10 0,28 12 4 2 350-430301
KCA 25/12 M12 0,28 350-430401
KCA 35/8 M8 0,52 350-430501
KCA 35/10 M10 0,48 350-430601
35 50 14,0 8,0 43 87 24 10 14 5 3
KCA 35/12 M12 0,46 350-430701
KCA 35/14 M14 350-430702
KCA 50/8 M8 0,50 350-430801
KCA 50/10 M10 0,48 350-430901
50 70 16,0 9,8 43 87 24 10 16 5 3
KCA 50/12 M12 0,46 350-431001
KCA 50/14 M14 350-431002
KCA 70/10 M10 0,70 350-431101
KCA 70/12 70 95 M12 18,5 | 11,2 52 100 24 10 0,68 18 6 3 350-431201
KCA 70/14 M14 350-431202
KCA 95/10 M10 1,48 350-431301
KCA 95/12 M12 1,40 350-431401
95 120 22,0 | 13,2 56 100 25 10 22 6 3
KCA 95/14 M14 350-431502
KCA 95/16 M16 1,34 350-431501
KCA 120/10 M10 1,40 350-431581
KCA 120/12 M12 1,36 350-431601
120 150 23,0 | 14,7 60 110 30 10 22 7 3
KCA 120/14 M14 350431702
KCA 120/16 M16 1,30 350-431701
KCA 150/10 M10 1,80 350-431800
KCA 150/12 M12 1,76 350-431801
KCA 150/14 150 185 M14 25,0 | 16,3 60 110 30 10 25 7 3 350431902
KCA 150/16 M16 1,68 350-431901
KCA 150/20 M20 1,86 350432001
KCA 185/10 M10 2,00 350-432100
KCA 185/12 M12 2,20 350-432101
KCA 185/14 185 240 M14 28,5 | 18,3 60 120 36 10 28 7 3 350-432202
KCA 185/16 M16 2,00 350-432201
KCA 185/20 M20 2,24 350-432301
KCA 240/10 M10 3,00 350-432401
KCA 240/12 M12 3,18 350-432501
KCA 240/14 240 300 M14 32,0 | 21,0 70 137 36 10 32 8 3 350-432602
KCA 240/16 M16 3,10 350-432601
KCA 240/20 M20 3,24 350-432701
KCA 300/10 M10 3,50 350-432799
KCA 300/12 M12 3,63 350-432801
KCA 300/14 300 - M14 34,0 | 23,3 70 142 36 10 34 8 3 350-432902
KCA 300/16 M16 3,55 350-432901
KCA 300/20 M20 3,60 350-433001
Uwaga! Remark! MpumMeuaHue!

— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem
kontaktowym i zapakowane sg w folie.

— Zyly sektorowe musza zostaé przeformowane
“na okragto”.

— Terminals are filled with special contact grease
and packed in foil.

— Sector shaped conductors must be rounded
with special dies.

— CoeanHUTENbHbIE My Tbl HAMONHEHbI Creum-
aNbHON KOHTaKTHOM CMa3KoM U yrnakoBaHbl B
NAEHKY.

— CeKTOpHbIE XWIbl A0KHbI 6bITb NepedopmMu-
poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Laczniki
aluminiowo-miedziane
typu LMAN

Materiat: Al-Cu.

Al-Cu Tpy6uyaTble HAKOHEYHUKHN

Aluminium-copper
butt connectors
LMAN type

Material: Al-Cu.

AnoMUHUEBO-MefHble
TpybuaTble coeauHUTEeNNn
Tvna LMAN

Martepuan: Al-Cu.

Pokrycie: bez pokrycia. Surface: uncoated. MokpbiTHe: 63 NoKkpbITUS.
Napiecie: 1+10 kV. Voltage: 1+10 kV. Hanpshkenue: 110 «B.
Narzedzia do zaciskania: str. 9/13. Crimping tools: p. 9/13. 3a)KUMHble UHCTPYMEHTHI: C. 9/13.
Cu Al
N\
o
g
S
o —
o | o
S} < > Q
Przekroj Wymiary ! Zaprasowanie / Crimping / 3anpeccoBka
Cross section Dimensions Liczba zaciénie¢
Ceuenne Pasmepbi ) No. of crimp
Typ [mm2/mm2] [mm/mm] Nr gniazda Yucno saxaTmii Art. nr
Type Die code No. Mech. Hydr. Item No.
Tun Al Cu Al Cu i Ho. ruesna Mech. Hydr. Apr. N2
I Opakowanie [kg] MexaH. rmapas.
Package [kg]
rm/sm | sm/se | rm/sm d1i D1 d2 D2 [szt./pcs/w.] Ynakoska [Kr] Al Cu Al Cu Al Cu
LMAN 25/10 10 4,5 6,0 0,14 6 350-512101
LMAN 25/16 16 55 8,5 0,17 8 350-512201
25 35 6,8 12 75 10 12 4 4 2 2
LMAN 25/25 25 7,0 10,5 0,19 10 350-512301
LMAN 25/35 35 8,2 12,5 0,35 12 350-512351
LMAN 35/16 16 5,5 8,5 0,25 8 350-513301
LMAN 35/25 25 7,0 10,5 0,27 10 350-513401
35 50 8 14 85 10 14 5 4 3 2
LMAN 35/35 35 8,2 12,5 0,33 12 350-513501
LMAN 35/50 50 10,0 14,5 0,35 13 350-513601
LMAN 50/16 16 5,5 8,5 0,29 8 350-514401
LMAN 50/25 25 7,0 10,5 0,32 10 350-514501
50 70 9,8 16 95 10 16 5 4 3 2
LMAN 50/35 35 8,2 12,5 0,38 12 350-514601
LMAN 50/50 50 10,0 14,5 0,46 13 350-514701
LMAN 70/16 16 55 8,5 0,41 8 350-515101
LMAN 70/25 25 7,0 10,5 0,4 10 350-515201
LMAN 70/35 35 8,2 12,5 0,49 12 350-515301
LMAN 70/50 70 95 50 11,2 18,5 10,0 14,5 105 10 0,57 18 | 14 6 5 3 2 | 350-515401
LMAN 70/70 70 11,5 16,5 0,73 16 350-515501
LMAN 70/95 95 13,5 19,0 0,94 18 350-515601
LMAN 70/120 120 155 | 21,0 1,05 20 350-515701
LMAN 95/16 16 55 8,5 0,62 8 350-516101
LMAN 95/25 25 7,0 10,5 95 0,63 10 2 350-516201
LMAN 95/35 35 8,2 12,5 0,68 12 1| 350-516301
LMAN 95/50 95 120 50 13,2 22 10,0 14,5 % 10 0,81 2 | 14 6 3 3 350-516401
LMAN 95/70 70 11,5 16,5 0,82 16 350-516501
LMAN 95/95 95 13,5 19,0 105 1,04 18 . , | 350516601
LMAN 95/120 120 155 | 21,0 1,16 20 350-516701
LMAN 120/16 16 55 8,5 0,68 8 350-516901
LMAN 120/25 25 7,0 10,5 0,72 10 350-517001
LMAN 120/35 35 8,2 12,5 0,76 12 350-517101
LMAN 120/50 | 120 150 50 14,7 23 10,0 14,5 112 10 0,79 2 | 14 7 5 3 3 | 350-517201
LMAN 120/70 70 11,5 16,5 0,85 16 350-517301
LMAN 120/95 95 13,5 19,0 1,1 18 350-517401
LMAN 120/120 120 155 | 21,0 1,19 20 350-517501
LMAN 150/16 16 5,5 8,5 0,78 8 350-518101
LMAN 150/25 25 7,0 10,5 0,8 10 350-518201
LMAN 150/35 35 8,2 12,5 0,84 12 350-518301
LMAN 150/50 50 10,0 14,5 1,02 14 350-518401
150 185 16,3 25 118 10 25 7 5 3 3
LMAN 150/70 70 11,5 16,5 1,04 16 350-518501
LMAN 150/95 95 13,5 19,0 1,27 18 350-518601
LMAN 150/120 120 155 | 21,0 1,39 20 350-518701
LMAN 150/150 150 170 | 235 1,67 22 350-518801
LMAN 185/50 50 10,0 14,5 1,21 14 350-519101
LMAN 185/70 70 11,5 16,5 1,3 16 350-519201
LMAN 185/95 95 13,5 19,0 1,45 18 350-519301
185 240 183 | 285 124 10 28 7 6 3 3
LMAN 185/120 120 155 | 21,0 1,59 20 350-519401
LMAN 185/150 150 170 | 235 1,96 22 350-519501
LMAN 185/185 185 19,0 | 255 2,1 25 350-519601
Uwagal! Remark! NMpumeyanue!

— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem
kontaktowym i zapakowane sg w folie.

— Zyly sektorowe musza zostaé przeformowane
“na okragto”.

— Terminals are filled with special contact grease
and packed in foil.

— Sector shaped conductors must be rounded
with special dies.

— CoeanHUTENbHbIE My(PTbl HAMOMHEHBI CneLmn-
anbHON KOHTaKTHOM CMa3KoM U yrnakoBaHbl B
NNEHKY.

— CeKTOpHbIE XWJTbl JOMKHbI 6bITb Nepedopmu-
poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy64yaTble HAKOHEUYHUKHN

Przekréj Wymiary 1 Zapr ie / Crimping / 3anpeccoBka
Cross section Dimensions Liczba zaciénie¢
CeyeHune Pasmepbi ) No. of crimp
Typ [mm2/mm2] [mm/mm] Nr gniazda Yncno saxarmii Art. nr
Type Die code No. Mech Hydr Item No.
Tun Al c Al c Ho. rHe3pa M h. Hyd : ApT. N2
u u | Opakowanie [kg] ech. ydr.
Package [kg] MexaH. mapas.
rm/sm | sm/se | rm/sm di D1 d2 D2 [szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr] Al Cu Al Cu Al Cu
LMAN 240/50 50 100 | 145 1,65 14 350-520101
LMAN 240/70 70 11,5 16,5 1,8 16 350-520201
LMAN 240/95 95 13,5 19,0 1,9 18 350-520301
LMAN 240/120 | 240 300 120 21 32 155 | 21,0 140 10 2,05 32 | 20 8 7 3 3 | 350-520401
LMAN 240/150 150 170 | 235 2,33 22 350-520501
LMAN 240/185 185 19,0 | 255 2,55 25 350-520601
LMAN 240/240 240 21,5 | 29,0 3,01 28 350-520701
LMAN 300/120 120 155 | 21,0 2,78 20 350-521101
LMAN 300/150 150 170 | 235 3,11 22 350-521201
LMAN 300/185 | 300 - 185 23,2 34 190 | 255 150 10 3,27 34 | 25 - - 3 3 | 350-521301
LMAN 300/240 240 21,5 | 29,0 3,75 28 350-521401
LMAN 300/300 300 245 | 32,0 4,17 32 350-521501
Uwagal! Remark! MpuMmeuaHue!
— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem — Terminals are filled with special contact grease =~ — CoeanHUTENbHBIE MY(hThI HAMOJSIHEHDI CreLm-
kontaktowym i zapakowane sg w folie. and packed in foil. anbHOWM KOHTAKTHOM CMA3kKoW M ynakoBaHbl B
— Zyly sektorowe muszq zosta¢ przeformowane  — Sector shaped conductors must be rounded NNEHKY.
“na okragto”. with special dies. — CeKTOpHbIE XWJbl AO/MKHbI 6bITb NepedopmMu-

poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy6uyaTble HAKOHEYHUKHN

Laczniki aluminiowo-  Aluminium-copper butt ANnoMuHuEBO-
miedziane typu LMANW connectors, MeaHble TpybuaTble

LMANW type coeauHUTENU

™Mna LMANW

Materiat: Al-Cu. Material: Al-Cu. Marepwuan: Al-Cu.
Pokrycie: bez pokrycia. Surface: uncoated. MokpbiTHe: 63 NoKkpbITUS.
Napiecie: 1036 kV. Voltage: 1036 kV. HanpskeHnue: 1036 kB.
Narzedzia do zaciskania: str. 9/13. Crimping tools: p. 9/13. 3a)KUMHble UHCTPYMEHTHI: C. 9/13.
o~ Cu Al
o "
S}
~ — .-.“
e ——
o — heil=]
&¢ 1 E“i‘"ﬁ"";‘j SRS
\ 4
|
Przekréj Wymiary Zapr: ie / Crimping / 3anp
Cross section Dimensions Liczba zacisnie¢
Ceuenune Pasmepbi R No. of crimp
Typ [mm2/mm2] [mm/mm] Nr gniazda Yncno saxarwii Art. nr
Type Die code No. Mech. Hydr. Item No.
Tun Al cu Al Cu Opak ie [kg]| Ho. rHespa Mech. Hydr. Apr. N¢
1 Package [kg]
[szt./pcs/wT.] y [Kr] MexaH. uapas.
rm/sm|sm/se |rm/sm| d1 D1 d2 D2 Al Cu Al Cu Al Cu
LMANW 70/35 35 82 | 125 | 86 0,60 12 2 350-521600
LMANW 70/50 | 70 95 50 12 | 185 | 100 | 145 | 10 0,62 18 | 14 4 3 2 1 350-521610
LMANW 70/70 70 11,5 | 165 0,66 16 350-521620
LMANW 95/35 35 82 | 125 | a1 0,95 12 2 350-521630
LMANW 95/50 50 100 | 14,5 0,95 14 1 350-521640
95 120 132 | 22,5 98 10 22 4 3 2
LMANW 95/70 70 11,5 16,5 1,16 16 350-521650
LMANW 95/95 95 135 | 190 | 112 1,23 18 4 2 350-521660
LMANW 120/35 35 82 | 125 | 95 0,92 12 2 350-521670
LMANW 120/50 50 00 | 145 | 0,92 14 5 1 350-521680
LMANW 120/70 | 120 | 150 70 14,7 | 230 | 11,5 | 165 10 1,05 2 | 16 4 2 350-521690
LMANW 120/95 95 135 | 190 | 1,25 18 . , 350-521700
LMANW 120/120 120 155 | 21,0 1,25 20 350-521710
LMANW 150/70 70 11,5 | 165 | 103 1,05 16 3 1 350-521720
LMANW 150/95 95 135 | 19,0 1,40 18 350-521730
150 | 185 163 | 250 116 10 25 4 2
LMANW 150/120 120 155 | 21,0 1,55 20 4 2 350-521740
LMANW 150/150 150 17,0 23,5 125 1,65 22 350-521750
LMANW 185/70 70 11,5 | 165 | 117 1,70 16 3 1 350-521760
LMANW 185/95 95 135 | 190 | o 1,73 18 350-521770
LMANW 185/120| 185 | 240 | 120 | 183 | 285 | 155 | 21,0 10 1,75 28 | 20 5 . 2 5 350-521780
LMANW 185/150 150 170 | 235 | 137 2,15 22 350-521790
LMANW 185/185 185 190 | 255 | 139 2,05 25 350-521800
LMANW 240/120 120 155 | 21,0 | 138 2,50 20 350-521810
LMANW 240/150 150 170 | 235 2,65 22 350-521820
240 | 300 21,0 | 32,0 10 32 5 4 2 2
LMANW 240/185 185 190 | 255 | 143 2,70 25 350-521830
LMANW 240/240 240 21,5 | 29,0 3,15 28 350-521840
LMANW 300/150 150 170 | 235 | 138 3,60 22 350-521850
LMANW 300/185 185 190 | 255 3,70 25 350-521860
300 - 233 | 340 143 10 34 - - 3 2
LMANW 300/240 240 21,5 | 29,0 4,40 28 350-521870
LMANW 300/300 300 245 | 32,0 | 145 4,80 32 350-521880
Uwagal! Remark! NMpumeuyaHue!
— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem — Terminals are filled with special contact grease =~ — CoeanHuTeNbHbIE MY Thl HAMOJIHEHbI CNELu-
kontaktowym i zapakowane sa w folig; and packed in foil; aNbHON KOHTaKTHOM CMa3KoM U yrnakoBaHbl B
— Zyly sektorowe muszg zosta¢ przeformowane  — Sector shaped conductors must be rounded NNEHKY;
“na okragto”. with special dies. — CeKTOpHbIe XWUJbl A0/MKHbI 6bITb NepedopmMu-

poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy64yaTble HAKOHEUYHUKHN
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Bolce aluminiowo-
miedziane typu BMAN

Materiat: Al-Cu.

Pokrycie: bez pokrycia.
Narzedzia do zaciskania: str. 9/13.

Aluminium-copper pin
terminals BMAN type

Material: Al-Cu.

Surface: uncoated.
Crimping tools: p. 9/13.

Cu
N

@d2
|<>
|

ANroMUHUEBO-MeHble
wTbip TMNa BMAN

Marepuman: Al-Cu.
MokpbiTHe: 63 NoKpbITHS.
3a)KMMHble UHCTPYMEHTBI: C. 9/13.

<« 2 5
< >
<
<
Wymiary
Przekroj D|Pmen5|ons 1 Zapr ie / Crimp / 3anpeccoBka
: asMepbl
Cross section
mm/MM
Typ c a a Liczba zacisniec¢ Art. nr
2 2
Type [mm?/mm2] Al Cu . . No. of crimp Item No.
Tun Opakowanie [kg] Nr gniazda " " ApT. N2
n 12 Package [kg] Die code No. T “’“ﬂ;‘;
szt./pcs/wrT. YnakoBka [Kr’ . .
rm/sm | re/se di D d2 [szt./pes/w.] [wr] Ho. rnespa Mech. Hydr.
MexaH. 'mapas.
BMAN 25 25 35 6,8 12 6 58 20 10 0,16 12 4 2 350-911001
BMAN 35 35 50 8,3 14 7 71 22 10 0,25 14 5 3 350-912001
BMAN 50 50 70 10 16 8 74 25 10 0,33 16 5 3 350-913001
BMAN 70 70 95 11,5 18,5 10 87 30 10 0,54 18 6 3 350-914001
BMAN 95 95 120 13,2 22,5 12 91 33 10 0,87 22 6 3 350-915001
BMAN 120 120 150 14,7 23 12 98 38 10 0,9 22 6 3 350-916001
BMAN 150 150 185 16,3 25 12 108 38 10 1,09 25 7 3 350-917001
BMAN 185 185 240 18,3 28,5 14 116 44 10 1,57 28 7 3 350-918001
BMAN 240 240 300 21 32 16 128 44 10 2,18 32 7 3 350-919001
BMAN 300 300 - 23,3 38,5 18 131 46 10 2,67 38 - 3 350-920001
Uwagal! Remark! Mpumeyanue!

— Ztaczki sq wypetnione specjalnym smarem
kontaktowym i zapakowane sg w folig;

— Zyly sektorowe muszg zostaé przeformowane
“na okragto”.

— Terminals are filled with special contact grease
and packed in foil;

— Sector shaped conductors must be rounded
with special dies.

— CoeavHuTENbHbIE MydhTbl HAMONIHEHbI Creum-
aNbHON KOHTaKTHOM CMa3KoMW U yrnaKoBaHbl B
NNEHKY;

— CeKTOpHbIE XWIbl A0MKHbI 6bITb NepedopMu-
poBaHbl “Ha Kpyrno”.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy6uyaTble HAKOHEYHUKHN

Podktadki Aluminium-copper AnroMnHueBo-MeaHbIe
aluminiowo-miedziane washers PMA type LWITbIPU NOAKMAAKMU
typu PMA TMna PMA
Podktadki wykonane sg z blachy bimetalowej Al-Cu washers are made of bimetal sheet (Al- Al-Cu noaknaaku M3roToBNEHHbIX C BuMeTannn-

Al-Cu. Majaq zastosowanie do faczenia mate- Cu). They can be used for connecting elements yeckoro nmcta (antoMMHui-Meap). MpuMeHstoTCs
riatéw z aluminium i miedzi, np. do potaczenia made of aluminium and copper, for example: AN COeANHEHNS MeAHbIX U antOMUHUEBBIX 3ne-
aluminiowej koncowki kabla i miedzianej szyny  aluminium terminal with copper busbar. MEHTOB, HanpuMep: antoOMUHUEBBIN HAKOHEYHUK
rozdzielczej. ¢ c60pHOI MefIHOW LUNHOWA.

_ @d2 v

B @d1 -
S| ~, | v
3l ’ A

L
Wymiary
Typ Sruba Dimensions Art. nr
Type Screw Pasmepb! Item No.
Twn Pesbba [mm/mm] Opakowanie [kg] ApT. N2
Package [kg]
di d2 S [szt./pcs/wT.] Ynakoska [kr]
PMA 3 M3 3,5 8,5 1 100 0,05 350-522080
PMA 4 M4 4,5 8,5 1 100 0,06 350-522090
PMA 5 M5 5,5 11 1 100 0,075 350-522100
PMA 6 M6 6,5 13 1 100 0,085 350-522200
PMA 8 M8 8,5 17 1 100 0,10 350-522301
PMA 10 M10 11 22 1 100 0,15 350-522401
PMA 12 M12 13 28 1 100 0,25 350-522501
PMA 16 M16 17 35 1 100 0,38 350-522701
PMA 20 M20 20 40 1 100 0,40 350-522801
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy64yaTble HAKOHEUYHUKHN

zaciskania koncowek terminals MHCTPYMEHTbI ANns
Przekréj DH L. M
i Cross section ugosc asa i
Typ / Type / Tun Zapr.asm{vanle ! Length Weight Uwagi
(Art. nr / Item No. / ApT. N2) Crimping Ceuenme OnvHa Bec Remarks
’ - ART N 3anpeccoska [mm?2/mm2] tmm/vml | [ka/kr] Mpumeuanne!
Al Cu
KO0 6/6 KT Al-c - -
(340-010720) 16+120 650 2,9
KO0 6/6 KT Al-g . -
(340-010730) 16+95 650 2,9
KO 6 F/6 KT Al-c . B
(340-010801) 25+150 650 2,9
KO 6 F/6 KT Al-g . _
(340-010802) 25+150 650 2,9
KD 6/6 KT - 10+120 650 2,9 — Matryce wykonane w postaci obrotowych szesciokatow.
(340-010811) — Dies are made in the form of rotary hexagons.
KD 6 F/6 KT ] — MaTpuLibl U3roTOB/EHbI B BUAE BPALLAIOLMXCS
(340-01/0812) - 25+150 650 29 LUECTUYrOMbHUKOB.
KD 6/6 KT Al B
(340-010840) 650 29
KD 6 F/6 KT Al - -
(340-010830) 25+120 650 2,9
KO 6/6 KT - -
(340-010600) 10+120 650 2,9
KO 6 F/6 KT - -
(340.010800) 25+150 650 2,9
4)7)
— boczne wejscie do gtowicy;
K18 @_ _ = — regulowana dtugo$¢ ramion.
gl 16+240 | 6+240 600+800 2,5 — side entry into the head;
- - 2 7 i
(340-020100) - — adjustable length of arms.
— BOKOBOI BXOA K rONOBKE;
— perynupyemas AnuHa py4ex.
4)5)7)
K19 . . . — regulowana dtugos¢ ramion.
(340-025100) 16+300 | 6300 600+800 29 — adjustable length of arms.
— perynupyemas [siHa pydek.
4)5)7)
K22 L L . — regulowana dtugos¢ ramion.
(340-030130) 16+240 | 6+300 600+860 29 — adjustable length of arms.
— perynupyemas [sMHa pydek.
@ 40*_'0'(3(‘)‘100) 16570 | 6395 215 16 | 9567
G 40*_'523100) 16+150 | 6-185 365 2,3 4)5)6)7)

1) Wyposazona w mechanizm gwarantujacy
powtarzalno$¢ zaciskania;

2) Wyposazona w mechanizm kompensujacy
ewentualne zuzycie;

3) Prostoliniowy ruch matryc zaciskajacych;

4) Obrotowa gtowica narzedzia;

5) Otwierana gtowica narzedzia;

6) Bezpiecznik hydrauliczny;

7) Wymienne matryce.

1) Equipped with mechanism to assure crimp

repeatability;

2) Equipped with mechanism to compensate

possible wear;
3) Rectilinear motion of crimping dies;
4) Rotary tool head;
5) Opened tool head;
6) Hydraulic protection;
7) Replaceble dies.

1) OcHauleHa: MexaHn3MoM, obecneymsatoLimm
NMOBTOPSIEMOCTb 3aXXUMaHWs;

2) OcHalleHa: MexaH13MOM, KOMMEHCUPYIOLWUM
BO3MOXHbIN U3HOC;

3) NpsAMonNUHENHOE ABUXEHME 3aXXMMaKLWNX
maTpuu,.

4) BpalyatoLiascs ronoBka MHCTPYMEHTa;

5) OTKpbIBaOLWANACS rOI0BKA UHCTPYMEHTA;

6) MMapaBAMYeCcKuii NpeaoXpaHUTeNb;

7) CMeHsieMble MaTpuLbl.
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Koncowki rurowe Al-Cu / Al-Cu Tubular terminals /

Al-Cu Tpy6uyaTble HAKOHEYHUKHN

Przekréj
Cross section
CeueHune
[mm2/mMm2]
Al Cu

Dtugosé Masa

Length Weight

AnvHa Bec
[mm/mmM] [kg/xr]

Zaprasowanie
Crimping
3anpeccoBka

Uwagi
Remarks
Mpumeuanne!

Typ / Type / Tun
(Art. nr / Item No. / ApT. N2)

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).

in supply device (pump).

B 3/1EKTPONMUTaTENbHOM YCTPOICTBE (Hacoc).
7) identyczne jak w HK 5.

identical as in HK 5.

aHanornyHo kak B HK 5.

GK5

(340-040107) 16+150

6+185 190 1,75

4)7)

— boczne wejscie do gtowicy.
— side entry into the head.

— 6OKOBOIi BXOZ, K FONOBKe.

WHPH 2

(340-050100) 16+240

16+300 620 6,0

6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).
in supply device (pump).
B 3/1EKTPONUTATENbHOM YCTPOCTBE (Hacoc).
7) identyczne jak w WHPH 2.
identical as in WHPH 2.
aHanornyHo kak 8 WHPH 2.
— boczne wejscie do glowicy.
— side entry into the head.
— GOKOBOVA BXO/] K FO/IOBKE.

HPH 2

(340-050110) 16400

16+300 185 3,9

4)5) 6)

7) identyczne jak w HK 4.
identical as in HK 4.
aHanormyHo kak B HK 4.

HK 4 EL

(340-030110) 16+95

6+120 215 2,6

4) 5) 6)

7) identyczne jak w HK 5.
identical as in HK 5.
aHanornyHo kak B HK 5.

HK 5 EL

(340-040101) 16+240

6+240 305 31

5)
6) w urzadzeniu zasilajagcym (pompa).
in supply device (pump).
B 3/1EKTPONMUTATENBHOM YCTPOICTBE (Hacoc).

HH 400

(340-060100) 16+300

16+300 240 3,8

7)

5)
6) w urzadzeniu zasilajacym (pompa).
in supply device (pump).
B 3/1EKTPONUTATENBHOM YCTPOWCTBE (Hacoc).

HH 630

(340-070100) 16+500

16+630 260 6,50

7)

5)
6) w urzadzeniu zasilajagcym (pompa).
in supply device (pump).
B 3/1EKTPONUTATENBHOM YCTpOWCTBe (Hacoc).

HH 1000

(340-070000) 120+500 300 11

7)

1) OcHauleHa: MexaHn3MoM, obecneymsatoLimm

1) Wyposazona w mechanizm gwarantujacy
powtarzalno$¢ zaciskania;

2) Wyposazona w mechanizm kompensujacy
ewentualne zuzycie;

3) Prostoliniowy ruch matryc zaciskajacych;

4) Obrotowa gtowica narzedzia;

5) Otwierana gtowica narzedzia;

6) Bezpiecznik hydrauliczny;

7) Wymienne matryce.

1) Equipped with mechanism to assure crimp
repeatability;

2) Equipped with mechanism to compensate
possible wear;

3) Rectilinear motion of crimping dies;

4) Rotary tool head;

5) Opened tool head;

6) Hydraulic protection;

7) Replaceble dies.

NMOBTOPSIEMOCTb 3aXXUMaHWs;

2) OcHalleHa: MexaH13MOM, KOMMEHCUPYIOLWUM
BO3MOXHbIN U3HOC;

3) NpsAMonNUHENHOE ABUXEHME 3aXXMMaKLWNX
maTpuu,.

4) BpalyatoLiascs ronoBka MHCTPYMEHTa;

5) OTKpbIBaOLWANACS rOI0BKA UHCTPYMEHTA;

6) MMapaBAMYeCcKuii NpeaoXpaHUTeNb;

7) CMeHsieMble MaTpuLbl.
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